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ANNERS s.r.o.

® zakaznici

adresa KROB SCANNERS s.r.0., V&stany 80, 415 01 Teplice, Ceska Republika, EU
telefon +420 417 565 802 e-mail bu@krob-basc.cz

Pocatky firmy sahaji do roku 1991, kdy Ing. Frantisek Krob zalozil malou rodinnou firmu s nazvem KROB. Diky
vyvoji a inovacim produktl se firma rozrostla natolik, Ze v roce 2006 byla transformovana v obchodni spole¢nost
KROB SCANNERS s.r.0., ktera se stejnym pfistupem pro vyvoj a inovaci plsobi na trhu do sou¢asnosti. Od roku
2018 firma sidli v nové provozovné s kapacitou az 100 zaméstnanc(, ve které se vénuje vyrobé a vyvoji Ball
Scannerll a Cylinder a Roller Scanner(. Stejnou mérou se firma snazi vyhovét specialnim poZzadavkim svych
zakaznik( a nachazet technicka rfeseni pfimo pro jejich potreby.

Firma KROB SCANNERS s.r.0. zajistuje zcela samostatné vyrobu vsech svych produkt( ve vlastnim arealu. Veskeré
dodavané komponenty potiebné k vyrobé jsou zajistény pouze u renomovanych dodavatel(.
Od roku 2005 jsme drzitelem certifikatd:

v Systém managementu kvality CSN EN 1SO 9001:2016
v Systém enviromentalniho managementu CSN EN 1SO 14001:2016

AT

Iz

1SO 9001:2015
CERTIFIED COMPANY
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SCANNERS

Aktualné nabizime nize uvedené druhy Ball Scannerd pro suchou kontrolu

povrchu a podpovrchu Cistych a suchych ocelovych kouli

ROZSAH KOULI METODA REZIM | WKON | o xcci |
. BALL SCANNER N KONTROLY | KONTROLY | (MAX)* OBJ. CIsLo

BS 0203 N 1,984 - 3,175 EQOT, ECT 10 700 K077 021.01
6  BS 0203 N (s vyrazovacem) 1,984 - 3,175 EOT, ECT AS 10 700 K077 021.02
7 BASCO0306 N 3,000 - 6,350 EOT,ECT,EVT  STD,AS,WD 30620 K075 030
7 BASCO0306 N (Rozsifena verze) 2,778 - 6,350 EOT,ECT,EVT  STD, AS,WD 31324 K075 030.001
8 BASCO0610N 6,000 - 10,319 EOT,ECT,EVT  STD,AS,WD 21 620 K 074 030
9 BASC1016 N 9,525 - 16,000 EOT,ECT,EVT  STD,AS,WD 17 140 K073 030
9 BASC 1016 N (Rozsifena verze) 9,525 - 16,669 EOT,ECT,EVT  STD, AS,WD 17140 K073 030.001
10 BASC1625N 15,990 - 25,400 EOT,ECT,EVT  STD, AS,WD 10 154 K 071 030
11 BS 2542 N 25,000 - 42,000 EOT,ECT,EVT  STD, AS,WD 6 444 K 069 030
12 BSC4070N 39,960 - 70,644 EOT, ECT STD, AS 382 K150 030
13 BS 4070 39,960 - 70,644 EOT, ECT, EVT STD, AS 481 K151 001
14 BS 60105 60,000 - 105,000 ECT, EOT STD, AS 123 K152 001
* vykon je vzdy uvddén pro cely stroj
V pripadé zdjmu o rezim kontroly WidthDifferent (WD) kontaktujte vyrobce.
Vybaveni
v Uzivatelsky privétivé ovladani pomoci Touch- v Vyrazovace odlisnych praméra kouli s
Screenu (CU-TS) presnosti +/- 0,05 mm
v Okamzité vyhodnoceni kazdé koule se v Odklapéci bocnice pro jednodussi pFistup pfi

zobrazovanim vysledku na obrazovku a servisu

moznosti tisku kontrolniho protokolu Krokové motory na ovladacich prvcich

v Kontrolni metody: opticka (EQT), vifivych
proudd (ECT), vibra¢ni (EVT)

Provozni rezimy: STD /AS /WD

Moznost sledovani chodu stroje pomoci
programu WEB BS

v Signalizace stavu stroje

Typy ECT Sond pro Metodu ECT




BALL SCANNERS
DRY SCANNERS

Metody kontroly

v Metoda ECT - Eddy Current Tester (metoda vifivych proudd), Tester ECT vyuziva feromagnetickych
vlastnosti materialu, ze kterého jsou vyrobeny testované koule. Pomoci metody vifivych proudi
dokaze detekovat povrchové a podpovrchové vady do predem definované hloubky materialu v
zavislosti na nastaveni budici frekvence.

v Metoda EOT - Elektro Opticky Tester (metoda opticka), Tester EOT osvétluje povrch koule laserovym
svazkem a nasledné snima intenzitu odrazeného svétla.

v Metoda EVT - Elektro Vibracni Tester (metoda vibracni), Tester EVT pomoci akcelerometru na hlavni
pace tfidiciho automatu méFi vibrace generované pohybem koule v méficim misté v pribéhu
scannu.

Typy ECT Sond pro Metodu ECT

v ECT Sondy - diferen¢ni sondy s dvéma v X ECT Sondy - kfizove sondy se Ctyfmi
feritovymi jadry feritovymi jadry

Provozni rezimy

v STD - STanDardni rezim vyuziva STD kladky s nejvétsi rozte¢i polednikd na rovniku, coz umoznuje
dosahovat nejvétsiho poctu zkontrolovanych kouli za hodinu, tj. nejvétsi rychlost kontroly. Tento rezim je
ur€en pro vyrobce kvalitnich kouli.

v AS - AeroSpace rezim vyuziva AS kladky se zmenSenou rozteci polednik(l na rovniku a je urcen pro
vyrobce velice kvalitnich kouli.

v WD - WidthDifferent rezim vyuziva WD kladky s nejmensi rozteci polednik(l na rovniku. Rozte¢ polednik(
na rovniku je dana pozadavkem zakaznika. Tento rezim je urten pro nejnaro¢néjsi zakazniky a pro koule
vyrabéné pro specialni ucely.

Typ kladek

. L STD kladky jsou urceny pro STD rezim. Nejvyssi vykon,
STanDard (STD) =g H - standardni kvalita tfidéni.

- " AS kladky jsou urceny pro AS rezim. Dobry vykon,
AeroSpace (AS) % H I““" vyborna kvalita tfidéni.

evvrs

. ) j " WD kladky jsou uréeny pro WD rezim. Nejnizsi vykon,
WidthDifferent (WD) Eai. H - maximalni preciznost tfidéni.

www.krob.eu 4



BALL SCANNERS
DRY SCANNERS

Ball Scannery jsou tfidici automaty pro nedestruktivni kontrolu kvality povrchu a podpovrchu ocelovych
loziskovych kouli. Kontrola probiha metodou vitivych proudii (ECT), metodou optického laserového svazku (EOT)
a metodou vibra¢niho integrovaného akcelerometru (EVT). V pfipadé pozadavku na kontrolu kvality jinou
kontrolni metodou, kontaktujte vyrobce.

Zadavani informaci pomoci
dotykové obrazovky

Prehledné zobrazeni
vysledka tiidéni

Vsechny moduly
jsou pohanéné
krokovymi motory,
€Oz umoznuje
klidné dosedani
mechanickych
prvkl na pracovni
a klidové dorazy

Uzivatelsky
privétivé ovladani

TFidéni kouli do tfi skupin:
- OK koule

- opravitelné koule (vytfidéno metodou EOT)

- neopravitelné koule (vytfidéné metodou ECT / EVT)

Nova fada ,N“ (,New") od roku 2015 nahrazuje starsi modelovou fadu ,AS“ a pfinasi fadu inovaci jako vyssi
presnost klicovych prvkd diky novym motor(im, vyssi naroky na tlumeni raz( na kontrolované koule, vyrazné
zjednoduseny pfistup ke v8em prvkim stroje a tim i jednodudsi servis, novy modernéjsi desing a mnoho jiného.
Diky spokojenosti zakaznikl nova fada ,N“ Uspé$né navazuje na vice nez 25 letou tradici kontroly jakosti
loziskovych kouli pomoci tfidicich automat( Ball Scannerd firmy KROB SCANNERS.

5 www.krob.eu



BALL SCANNERS
BS 0203 N SCANNERS

Kontrolni automat BS0203N je pfistroj pro
defektometrickou  kontrolu  kvality  povrchu

a podpovrchu (Cistych a suchych ocelovych kouli v
rozsahu 1.984 mm az 3.175 mm.

Rozmér Vykon* reZimu AS

Rozsah 1,984 - 3,175 1,984 101981 %

Rozméry (S x HxV) 700 x 700 x 1700 mm 2.000 101981 %

Napajeni 100 - 240 V; 50/60 Hz 2.381 93501 %

Prikon max. 150 VA 2.500 9137+£1%
y4 Vaha cca 60 Kg 2.778 86331 %
Yy Rezimy popisu kouli AS 3.000 83501 %
§ Kontrolni metody ECT, EOT 3.175 80001 %
a1]

Obj. cislo m * vykon je vZdy uvddén pro cely stroj

K 077 021.01 beoz vyv/ra:\zovace odlisnych
primeérud
s vyfazovacem odlisnych

K077 021.02 o s
pramérd.

www.krob.eu 6



BALL SCANNERS

BASC 0306 N

Kontrolni automat BASC 0306 N je pfistroj pro defektometrickou kontrolu kvality povrchu a podpovrchu Cistych

SCANNERS

a suchych ocelovych kouli v rozsahu 3.000 mm - 6.350 mm nebo v rozsifené verzi 2.778 mm - 6.350 mm.

Vykon* STD Vykon* AS
I

BASC 0306 N

Rozsah (mm)

Rozméry (S x H x V)

Napajeni
Prikon
Vaha

Rezimy popisu kouli

Kontrolni metody
" obj.gslo | Popis |
3.000 mm - 6.350 mm
2.778 mm - 6.350 mm

K 075 030

K 075 030.001

3.000-6.350/2.778 - 6.350
1300 x 650 x 600 mm
120-230V; 50/60 Hz

max. 300 VA
cca 100 Kg
STD, AS,WD
ECT, EOT, EVT

02778
2 3.000
2 3.175
2 3.500
2 3.968
2 4.000
2 4.500
2 4.762
2 5.000
2 5.556
2 6.000
2 6.350

www.krob.eu

313241 %
306201 %
306201 %
293801 %
27060%1 %
27060 £1 %
265601 %
250801 %
238401 %
230601 %
222801 %
219401 %

* vykon je vZdy uvddén pro cely stroj

292681 %
286801 %
281201 %
27060%1 %
246401 %
246401 %
241601 %
230001 %
219401 %
209201 %
200401 %
197801 %



BALL SCANNERS
BASC O610 N

Kontrolni automat BASC 0610 N je pfistroj pro defektometrickou kontrolu kvality povrchu a podpovrchu Cistych
a suchych ocelovych kouli v rozsahu 6.000 mm - 10.319 mm.

Paramet Vykon* STD Vykon* AS
~ (ks/h) (ks/h)

Rozsah 6,000 mm - 10,319 mm 0 6.000 216201 % 16240 1%
Rozméry (5 x HxV) 1300 x 650 x 600 mm 0 6.350 21300%1 % 158801 %

B Napajeni 120-230V; 50/60 Hz 0 6.746 209201 % 15340 1 %
=3 Prikon max. 300 VA 0 7.000 203381 % 14844 1%
=Y Vaha cca 100 Kg 0 7.144 200541 % 14692+ 1%
ﬁ Rezimy popisu kouli STD, AS, WD 07938 18 946+ 1% 13688+ 1%
8 Kontrolni metody ECT, EOT, EVT 2 8.500 182221 % 13042+£1 %
obj.gislo |  popis  [PENES 18000 1 % 129261 %

K 074 030 6.000 mm - 10319 mm  ©9.000 17 306 + 1 % 12 456 £ 1 %
09.525 16704 1% 119201 %

210000  16326:1% 116121 %

210319  15928:1% 112501 %

* vykon je vZdy uvddén pro cely stroj

www.krob.eu 8



BALL SCANNERS
BASC 1016 N

Kontrolni automat BASC 1016 N je pfistroj pro defektometrickou kontrolu kvality povrchu a podpovrchu ¢istych

| ]

SCANNERS

a suchych ocelovych kouli v rozsahu 9.525 mm - 16.000 mm nebo v rozsifené verzi 9.525 mm - 16.669 mm.

BASC 1016 N

T

9.525-16.000 /9.525 - 16.669
1300x 650 x 600 mm
120-230V; 50/60 Hz

Rozsah (mm)

Rozméry (S x H x V)

Napajeni
Prikon
Vaha

Rezimy popisu kouli

Kontrolni metody
" Obigslo | Popis |
9.525 mm - 16.000 mm
9.525 mm - 16.669 mm

K073 030

K 073 030.001

max. 300 VA
cca 100 Kg
STD, AS, WD
ECT, EOT, EVT

2 9.525
2 10.000
2 10.319
2 11.113
2 11.906
2 12.700
2 13.494
0 14.288
2 15.081
2 15.875
2 16.000
2 16.669

www.krob.eu

Vykon* STD
(ks/h)

171401 %
16 700+ 1 %
161401 %
149001 %
143001 %
128201 %
124601 %
115401 %
106501 %
104041 %
102561 %
9290+1%

* vykon je vZdy uvddén pro cely stroj

Vykon* AS
(ks/h)
152201 %
149001 %
144401 %
128201 %
122601 %
109001 %
105601 %
97401 %
8988+1%
86421 %
85901 %
76421 %



BALL SCANNERS
BASC 1625 N

SCANNERS

Kontrolni automat BASC 1625 N je pfistroj pro defektometrickou kontrolu kvality povrchu a podpovrchu Cistych a
suchych ocelovych kouli v rozsahu 15.990 mm - 25.400 mm.

BASC 1625 N

m

15,990 mm - 25,400 mm
1300 x 650 x 600 mm
120-230V; 50/60 Hz

Rozsah

Rozméry (S x H x V)

Napajeni
Prikon
Vaha

Rezimy popisu kouli
Kontrolni metody

15.990 mm - 25.400 mm

K071 030

max. 300 VA
cca 100 Kg
STD, AS, WD
ECT, EOT, EVT

2 15.990
2 16.669
0 17.463
2 18.000
2 18.256
2 19.050
2 19.844
2 20.000
2 20.637
221431
0 22.225
2 23.018
0 23.812
0 24.606
2 25.000
2 25.400

www.krob.eu

Vykon* STD

(ks/h)
10154%1 %
9986+1%
9350+1%
9230+1%
9218+1%
8898+ 1%
8490 1%
79721 %
7954%1%
7750%1%
7438+1%
6876+1%
6722+1%
6456+1%
6444 %1%
5650 1%

67281 %
65461 %
5664+1%
55501 %
55201 %
5306%£1%
509 1%
46901 %
46081 %
44701 %
43001 %
38161 %
37081 %
35701 %
35461 %
34361 %

Vykon* AS
(ks/h)

* vykon je vZdy uvddeén pro cely stroj
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BALL SCANNERS
BS 2542 N SCANNERS

Kontrolni automat BS 2542 N je pfistroj pro defektometrickou kontrolu kvality povrchu a podpovrchu Cistych a
suchych ocelovych kouli v rozsahu 25.000 mm - 42.000 mm.

Parametr Vykon* STD Vykon* AS
‘ (ks/h) (ks/h)

Rozsah 25,000 mm - 42,000 mm 2 25.000 43801 % 24801 %
Rozméry (S xHxV) 1300 x 650 x 600 mm 2 25.400 42601 % 24201 %
Napajeni 120-230V; 50/60 Hz 0 26.987 41001 % 23201 %

E Prikon max. 300 VA 9 28.575 35001 % 19201 %
§ Vaha cca 100 Kg 2 30.163 34001 % 18401 %
8 Rezimy popisu kouli  STD, AS, WD 2 31.750 3240£1 % 17601 %
Kontrolni metody ECT, EOT, EVT 2 33.338 27001 % 14601 %
| oObj.&slo |  Popis  [PREYOIL 2620+ 1 % 1400 1 %

K 069 030 25.000 mm - 42.000 mm 2 36.513 25201 % 1340+ 1 %

2 38.100 22801 % 12001 %

2 39.688 21801 % 11401 %

0 41.275 20201 % 1040+ 1 %

2 42.000 1940+ 1 % 10201 %

*vykon je vzdy uvddén pro cely stroj

n www.krob.eu



BALL SCANNERS
BSC 4070 N SCANNERS

e e & @S9

| —

Kontrolni automat BSC 4070 N je pfistroj pro defektometrickou kontrolu kvality povrchu a podpovrchu Cistych a
suchych ocelovych kouli v rozsahu 39.960 mm - 70.644 mm.

Paramet Vykon* STD Vykon* AS
= (ks/h) (ks/h)

Rozsah 39.960 mm - 70.644 mm 2 39.960 3821 % 249£1 %
Rozmeéry (S x HxV) 1520 x 650 x 1610 mm 2 42.862 3561 % 2271 %
Napajeni 120-230V; 50/60 Hz 2 45.000 3391 % 2121 %

- Prikon max. 300 VA 2 47.625 3191 % 195£1 %
g Vaha cca 100 Kg 2 50.000 3021 % 1821 %
8 Rezimy popisu kouli STD, AS, (2-merid/N-merid) 2 53.975 2751 % 1621 %
8 Kontrolni metody ECT, EOT, EVT 2 55.000 2691 % 1571 %
39.960 mm - 70.644 mm. Ball @ 60.000 2401 % 137+1%

K 150 030 Transporter kouli OK soucasti 2 62.000 230£1 % 130£1 %
Seslizie 2 65.000 2151 % 1201 %

2 66.675 2081 % 115£1 %

2 70.644 191£1% 104£1%

* vykon je vzdy uvddén pro cely stroj

www.krob.eu 12



BALL SCANNERS
BS 4070 SCANNERS

Kontrolni automat BS 4070 je pfistroj pro 7
defektometrickou kontrolu kvality povrchu a
podpovrchu dCistych a suchych ocelovych kouli
v rozsahu 39.960 mm - 70.644 mm.

Vyhody oproti BSC 4070 N

v vy3si vykon na viech rozmérech i rezimech

v stroj nepotfebuje ke své Cinnosti stlateny vzduch a viechny funkéni prvky jsou ovladany nové krokovymi
motory

v jiné usporadani stroje a pouziti vodorovného tiidiCe zajistilo, Ze se zvysila kapacita na vytfidéné koule

v jednodussi servis a pfipadné opravy

v Moznost vstupu kouli do stroje pfimo z kontejneru, bez pouziti dalSich pomocnych zafizeni

Vykon* STD Vykon* AS
e | e | ey

Rozsah 39.960 mm - 70.644 mm 2 39.960 481+1% 2881 %
Rozméry (S x HxV) 1100 x 700 x 1950 mm 2 42.862 442 £1 % 2581 %
Napajeni 120-230V; 50/60 Hz 2 45.000 4151 % 2391 %
Prikon max. 300 VA 0 47.625 385+1 % 2181 %
Vaha cca 85 Kg 2 50.000 3601 % 201£1 %
Rezimy popisu kouli STD, AS, (2-merid/N-merid) 2 53.975 3231 % 1771 %
Kontrolni metody ECT, EOT, EVT 2 55.000 314£1% 1721 %
K151 001 39.960 mm - 70.644 mm 2 60.000 2751 % 148 +1 %
K 109 030* Ball Transporter BT 4070 2 62.000 2621 % 1391 %
S 151 003* Stojan vystupniho kontejneru 2 65.000 243+£1 % 1281 %
* Zvlastni pfisluSenstvi 2 66.675 2331 % 122+1 %

2 70.644 2121 % 1101 %

*vykon je vzdy uvddén pro cely stroj

13 www.krob.eu



BALL SCANNERS
BS 60105

SCANNERS

Kontrolni automat BS 60105 je pfistroj pro defektometrickou kontrolu kvality povrchu a podpovrchu ¢istych a
suchych ocelovych kouli v rozsahu 60 mm - 105 mm. Kontrola vifivymi proudy je zde provadéna dvéma

nezavislymi metodami ECT pomoci dvou ECT sond.

m

Rozsah 60,000 mm - 105,000 mm 2 60.000
Rozméry (S x HxV) 1810 x 1590 x 2800 mm 2 80.000
Napajeni 120 - 230 V; 50/60 Hz 2 105.000

5 Pfikon max. 300 VA

o Vaha cca 150 Kg

8 Rezimy popisu kouli  STD, AS (2-Spiral)

Kontrolni metody ECT, EOT

K152 001 60,000 mm - 105,000 mm

www.krob.eu

Vykon* STD Vykon* AS
(ks/h) (ks/h)

1231 % 881 %
881 % 551 %
471 % 2651 %

* vykon je vzdy uvddén pro cely stroj

14



BALL SCANNERS
WET SCANNERS

Hlavni vyhody Ball Scannerd Wet (BSW) pro mokrou kontrolu kouli v porovnani
se Ball Scannery Dry (BASC, BS a BSC) pro suchou kontrolu kouli

v Koule nemaji po skenovani na povrchu zadné stopy, a proto neni nutné po skenovani provadét finalni
lapovani.

v Opticka kontrola (EOT) ma vyrazné vyssi citlivost.

v U velkych primér( je mozno pouzit vedle optické kontroly a kontroly vifivych proudd i ultrazvukovou
kontrolu pro nalezeni vad hluboko pod povrchem.

v Zivotnost kladek, loZisek a daldich nahradnich dil(i se nékolikanasobné prodlouzi.

v Snizi se poCet operaci oproti suché kontrole povrchu kouli. U suché kontroly kouli se vétSinou po prvnim
lapovani provadélo myti - suSeni - skenovani suché - konec¢né lapovani s cilem odstranit stopy po
skenovani a opakované myti a suSeni - nasledovala konzervace a baleni. U mokré kontroly kouli se
provadi pouze jedno lapovani. Kapalina, ve které se provadi skenovani, se po vynoreni kouli odpafi a na
povrchu zlstane konzervacni film, pokud je konzervacni prostfedek v nékolika procentech obsazen v
kapalinég, ve které se skenuje.

v Zkrati se vyrobni proces, protoze odpadne nékolik operaci viz vySe.

Aktualné nabizime nize uvedené druhy Ball Scanner( pro mokrou kontrolu
povrchu a podpovrchu ocelovych kouli

ROZSAHKOULI |  METODA REZIM | VWKON*
- SALESCANNER W ) KONTROLY | KONTROLY | (Max) | ©OB3C¢fSLO

BSW 0306 DX 3,000 - 6,350 EOTW, ECTW,EVT  STD,AS,WD 30620 K975 070
17  BSW 0306 DX (Roz3ifena verze) 2,778 - 6,350 EOTW,ECTW,EVT STD,AS,WD 31324 K975 070.001
18  BSW 0306 DXK 3,000 - 6,350 EOTW, ECTW,EVT  STD,AS,WD 30620 K975 060
18  BSW 0306 DXK (Rozsifena verze) 2,778 - 6,350 EOTW, ECTW,EVT STD,AS,WD 31324 K975 060.001
19 BSW 0610 DX 6,000 - 10,319  EOTW,ECTW,EVT STD,AS,WD 17740 K974 070
20 BSW 0610 DXK 6,000 - 10,319  EOTW,ECTW,EVT STD,AS,WD 17740 K974 060
21  BSW 1016 DX 9,525-16,000 EOTW,ECTW,EVT STD,AS,WD 13740 K973 070
21  BSW 1016 DX (Rozsifena verze) 9,525 -16,669 EOTW,ECTW,EVT STD,AS,WD 13740 K973 070.001
22  BSW 1625 DX 15,990 - 25,400 EOTW,ECTW,EVT STD,AS,WD 4 808 K971 070
23 BSW2542S 25,000 - 42,000 EOTW, ECTW,EVT STD,AS, WD 935 K969 055
23 BSW 2542 S (Rozsifena verze) 23,813 -42,000 EOTW,ECTW,EVT STD,AS, WD 1095 K969 055.001
24 BSW4070 39,960 - 70,644 EOTW, ECTW, EVT STD, AS 205 K951 055

*vykon je vZdy uvddén pro cely stroj
V pfipadé zdjmu o rezim kontroly WidthDifferent (WD) kontaktujte vyrobce.

Vybaveni

v UzZivatelsky pfivétivé ovladani pomoci Touch- v Redukované riziko detekce nepravé vady
Screenu (CU-TS). optickou metodou v disledku necistoty.

v Okamzité vyhodnoceni kazdé koule se v Vyrazovace odlisnych primérd kouli s
zobrazovanim vysledku na obrazovku a presnosti +/- 0,05 mm.
moznosti tisku kontrolniho protokolu. v Odklapéci bocnice pro jednodussi pfistup.

v Kontrolni metody: opticka (EQOT), vifivych v Krokové motory na ovladacich prvcich.
proud( (ECT), vibra¢ni (EVT). v Moznost sledovani chodu stroje pomoci

v Rezim kontroly: STD / AS / WD. programu WEB BS.

v Typy ECT sond pro metodu ECT. v Signalizace stavu stroje.

v Moznost pouziti tvrdokovovych a plastovych
roztacecich kotoucd.

15 www.krob.eu
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BALL SCANNERS
WET SCANNERS

Ball Scannery Wet jsou nova generace tfidicich automati modelové fady DX a DXK pro nedestruktivni kontrolu
kvality povrchu a podpovrchu ocelovych loZiskovych kouli. Koule jsou témito Ball Scannery kontrolovany v
méficim misté, které je ponofeno do kapaliny. Kontrola probiha metodou vifivych proudt (ECT), metodou
optického laserového svazku (EOT) a metodou vibra¢niho integrovaného akcelerometru (EVT). V pfipadé
pozadavku na kontrolu kvality jinou kontrolni metodou, kontaktujte vyrobce.

U Ball Scanneru Wet kontrola probiha v zanofeném stavu do kapaliny na bazi mineralniho oleje, coz pfinasi fadu
vyhod a zlepSeni jak v(ci kvalité a presnosti samotné kontroly, tak vici zefektivnéni vyrobniho procesu kouli. Ball
Scannery Wet jsou navrzeny pro co nejjednodussi a intuitivni obsluhu. Pfistroje jsou vhodné pro nepretrzity
provoz i v naro¢nych provoznich podminkach. Diky svym vyhodam nasly Ball Scannery Wet uplatnéni u prednich
vyrobcu loziskovych kouli po celém svété.

Modelova rada DX

Zadavani informaci pomoci
dotykové obrazovky

Piehledné zobrazeni
vysledkd tiidéni

Nedochazi k otlaéeni, poskrabani,
poskozeni povrchu kouli v méficim misté

Méfici misto je ponofené
do akvaria s mineralnim
olejem

Zakaznik nemusi koule
pred skenovanim susit

v Dvé nezavislé méfici jednotky v levém provedeni. Mohou byt kontrolovany dva rlizné priméry soucasné.

Modelova rada DXK

— p— Zadavani informaci pomoci
dotykové obrazovky

Nedochazi k otlageni, poskrabani, =
poskozeni povrchu kouli v méficim misté | =22

|

Prehledné zabrazeni
vysledkq tridéni

Méfici misto je ponofené
do akvéria s mineralnim
olejem

Zakaznik nemusi koule
pred skenovanim susit

v Dvé nezavislé méFici jednotky usporadany zrcadlové zady k sobé. Uspora cca 40% zastavéné plochy oproti
strojim modelové fady DX.

www.krob.eu 16



ANNERS
306 DX

Kontrolni automat BSW 0306 DX je pfistroj zfady WET pro defektometrickou kontrolu kvality povrchu a
podpovrchu ocelovych kouli v rozsahu 3.000 mm - 6.350 mm nebo v rozsifené verzi 2.778 mm - 6.350 mm

probihajici pod hladinou kapaliny na bazi mineralniho oleje.

SCANNERS

Dvé nezavislé méfici jednotky v levém provedeni. Mohou byt kontrolovany dva rlizné praméry soucasné.

Rozsah (mm) 3.000-6.350/2.778 - 6.350 02778
Rozméry (S x HxV) 2280 x 845 x 1825 mm 2 3.000

v Napajeni 120-230V; 50/60 Hz 2 3.175
(a8 Prikon max. 800 VA 2 3.500
:_Oo, Vaha cca 250 Kg 2 3.968
; Rezimy popisu kouli STD, AS, WD 2 4.000
8 Kontrolni metody  ECT, EOT, EVT 2 4.500
__obj.gislo | popis  JEEEE
K975 070 3.000 mm - 6.350 mm 2 5.000
K975 070.001 2.778 mm - 6.350 mm 2 5.556

2 6.000

2 6.350

313241 %
306201 %
306201 %
293801 %
270601 %
270601 %
265601 %
250801 %
238401 %
230601 %
213001 %
209901 %

*vykon je vzdy uvddén pro cely stroj

Vykon* STD Vykon* AS

292681 %
286801 %
281201 %
270601 %
246401 %
246401 %
241601 %
230001 %
219401 %
209201 %
192501 %
189961 %




ALL SCANNERS
SW 0306 DXK

rozSirené verzi

mineralniho oleje.

A )
KR D

SCANNERS

Kontrolni automat BSW 0306 DXK je pfistroj
ztady WET pro defektometrickou kontrolu
kvality povrchu a podpovrchu ocelovych kouli
vrozsahu 3.000 mm - 6.350 mm nebo v
2.778 mm

- 6.350 mm

probihajici pod hladinou kapaliny na bazi

Dvé nezavislé méfici jednotky usporadany zrcadlové zady k sob&. Uspora cca 40% zastavéné plochy oproti

strojum modelové fady DX.

m

3.000-6.350/2.778 - 6.350
1620 x 845 x 1825 mm
120-230V; 50/60 Hz

<
()
)
9
(@]
=
7))
o

Rozsah (mm)

Rozméry (S x H x V)

Napajeni
Pfikon
Vaha

Rezimy popisu kouli
Kontrolni metody
" obj.dslo | popis |
3.000 mm - 6.350 mm
2.778 mm - 6.350 mm

K975 060

K 975 060.001

max. 800 VA
cca 250 Kg
STD, AS, WD
ECT, EOT, EVT

02778
3.000
2 3.175
2 3.500
2 3.968
2 4.000
2 4.500
4.762
2 5.000
2 5.556
2 6.000
6.350

www.krob.eu

Vykon* STD

(ks/h)
313241 %
306201 %
306201 %
293801 %
270601 %
270601 %
265601 %
250801 %
238401 %
23060%1 %
213001 %
209901 %

Vykon* AS
(ks/h)
29268*1%
286801 %
281201 %
270601 %
246401 %
246401 %
241601 %
23000%1 %
219401 %
209201 %
192501 %
18996 =1 %

*vykon je vzdy uvddén pro cely stroj

18



SCANNERS

Kontrolni automat BSW 0610 DX je pfistroj z fady WET pro defektometrickou kontrolu kvality povrchu a
podpovrchu ocelovych kouli v rozsahu 6.000 mm - 10.319 mm probihajici pod hladinou kapaliny na bazi

mineralniho oleje.

Dvé nezavislé méfici jednotky v levém provedeni. Mohou byt kontrolovany dva r(izné praméry soucasné.

T TR T R T
| pemeny | T | RSP R

Rozsah 6.000 mm-10.319 mm 2 6.000
Rozméry (S x HxV) 2280 x 845 x 1825 mm 2 6.350

é Napajeni 120-230V; 50/60 Hz 0 6.746
fe)l Prikon max. 800 VA 2 7.000
g Vaha cca 250 Kg 7.144
% Rezimy popisu kouli  STD, AS, WD 2 7938
28 Kontrolni metody ECT, EOT, EVT 2 8.500
K974 070 6.000 mm-10.319 mm 2 9.000

2 9.525
2 10.000

2 10.319

177401 %
173901 %
170601 %
16 5501 %
162161 %
151881 %
145161 %
142841 %
137921 %
132341 %
129261 %
125421 %

* vykon je vzdy uvddén pro cely stroj

124141 %
120601 %
115741 %
111801 %
110421 %
101821 %
96501 %
95481 %
92301 %
87901 %
84801 %
8236*1%



ALL SCANNERS

SW 0610 DXK

A )
KR DB

SCANNERS

Kontrolni automat BSW 0610 DXK je pfistroj z fady WET pro defektometrickou kontrolu kvality povrchu a
podpovrchu ocelovych kouli v rozsahu 6.000 mm —10.319 mm probihajici pod hladinou kapaliny na bazi

mineralniho oleje.

Dvé nezavislé méFici jednotky uspofadany zrcadlové zady k sobé. Uspora cca 40% zastavéné plochy oproti

strojim modelové fady DX.

m

6.000 mm-10.319 mm
1620 x 845 x 1825 mm
120-230V; 50/60 Hz

BSW 0610 DXK

Rozsah
Napajeni

Pfikon
Vaha

K974 060

Rozméry (S x H x V)

Rezimy popisu kouli
Kontrolni metody

6.000 mm-10.319 mm

max. 800 VA
cca 250 Kg
STD, AS, WD
ECT, EOT, EVT

2 6.000
2 6.350
2 6.746
2 7.000
2 7.144
9 7.938
2 8.500
2 8.731
2 9.000
2 9.525
2 10.000
2 10.319

www.krob.eu

Vykon* STD

(ks/h)
177401 %
173901 %
170601 %
16 5501 %
162161 %
151881 %
145161 %
142841 %
137921 %
132341 %
129261 %
125421 %

Vykon* AS
(ks/h)
124141 %
120601 %
115741 %
111801 %
110421 %
101821 %
96501 %
9548+1%
9230+1%
87901 %
84801 %
8236+1%

*vykon je vzdy uvddén pro cely stroj
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SCANNERS

Kontrolni automat BSW 1016 DX je pfistroj z fady WET pro defektometrickou kontrolu kvality povrchu a
podpovrchu ocelovych kouli v rozsahu 9.525 mm - 16.000 mm probihajici pod hladinou kapaliny na bazi
mineralniho oleje.

Dvé nezavislé méfici jednotky v levém provedeni. Mohou byt kontrolovany dva rlizné praméry soucasné.

o Rozmar | Wikon*STD | WKom*AS |

Rozsah 9.525 mm - 16.000 mm 2 9.525 137401 % 118601 %
Rozmeéry (S x HxV) 2380 x 1120 x 1900 mm 2 10.000 133081 % 115381 %
Napajeni 120-230V; 50/60 Hz 2 10.319 128801 % 112141 %

Pfikon max. 800 VA 011113  9160%1% 7422:1%
Vaha cca 250 Kg 011906  8696%1% 70321%
Rezimy popisu kouli STD, AS, WD 2 12.700 55401 % 43661 %
Kontrolni metody ~ ECT, EOT, EVT 013494  5312:1% 4180+ 1%
BT o258 4776:1% 37701 %
K 973 070 9.525 mm - 16.000 mm 015081  4198+1% 332451 %

015875  4002%1% 31641 %

2 16.000 39621 % 31401 %
* vykon je vzdy uvddén pro cely stroj

BSW 1016 DX




Kontrolni automat BSW 1625 DX je pristroj z fady WET pro defektometrickou kontrolu kvality povrchu a
podpovrchu ocelovych kouli v rozsahu 15.990 mm — 25.400 mm probihajici pod hladinou kapaliny na bazi
mineralniho oleje.

ANNERS
25 DX

Dvé nezavislé méfici jednotky v levém provedeni. Mohou byt kontrolovany dva rlizné praméry soucasné.

m

15.990 mm - 25.400 mm
2380 x 1120 x 1900 mm
120-230V; 50/60 Hz

BSW 1625 DX

Rozsah

Rozméry (S x H x V)

Napajeni
Prikon
Vaha

Rezimy popisu kouli
Kontrolni metody

“obcso | popis |

15.990 mm - 25.400 mm

K971 070

max. 800 VA
cca 250 Kg
STD, AS, WD
ECT, EOT, EVT

2 15.990
0 16.669
0 17463
2 18.000
0 18.256
2 19.050
0 19.844
2 20.000
0 20.638
021431
0 22.225
0 23.019
0 23.813
0 24.606
2 25.000
0 25.400

Vykon* STD

(ks/h)
48081 %
4692+1%
42841 %
41921 %
41501 %
40221 %
27481 %
25101 %
24621 %
23721 %
2300%1%
2064+1%
1992+1%
1944+1%
19161 %
16261 %

* vykon je vzdy uvddén pro cely stroj

VWykon* AS
(ks/h)

27981 %
26961 %
22641 %
21981 %
21741 %
20921 %
1384+1%
12501 %
12161 %
11721 %
1134+£1%
9841 %
9501 %
9221 %
908 1 %
8801 %




BALL SCANNERS
BSW 2542 S SCANNERS

Kontrolni automat BSW 2542 S je pfistroj z fady WET
pro defektometrickou kontrolu kvality povrchu a
podpovrchu ocelovych kouli v rozsahu 25.000 mm —
42.000 mm nebo v rozsifené verzi 23.813 mm — 42.000
mm probihajici pod hladinou kapaliny na bazi
mineralniho oleje.

Automat BSW 2542 S (Single) disponuje jednim
méFicim mistem.

ykon* STD ykon* A
m et
Rozsah (mm) 25.000-42.000/23.813-42.000 2 23.813 1095+ 1 % 564 £1 %
Rozméry (S xH xV) 1350 x 600 x 1900 mm 2 24.606 1003 +1 % 527%£1%
Napajeni 120-230V; 50/60 Hz 2 25.000 9351 % 4791 %
Prikon max. 500 VA 2 25.400 922+1% 4721 %
Vaha cca 350 Kg 2 26.988 8731 % 4451 %
Rezimy popisu kouli  STD, AS, WD 2 28.575 7281 % 3651 %
Kontrolni metody ECT, EOT, EVT 2 30.163 6931 % 3471 %

objeislo | Popis  [PEIEL NP TPCT ey

K969 055 25.000 mm - 42.000 mm 2 33.338 5511 % 275%1%

BSW 2542 S

K 969 055.001 23.813 mm -42.000 mm 0 34.925 5271 % 2631 %
0 36.513 5051 % 2521 %
2 38.100 456 =1 % 2221 %
2 39.688 4391 % 2141 %
0 41.275 4061 % 1941 %
2 42.000 3991 % 1911 %

* vykon je vzdy uvddén pro cely stroj
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LL SCANNERS

m

Rozsah

Rozméry (S x H x V)
Napajeni

Prikon

Vaha

Rezimy popisu kouli
Kontrolni metody

K951 055
S 951 050"
S 951 052*
*Zvlastni prislusenstvi

L]

39.960 mm - 70.644 mm 2 39.960
1980 x 1050 x 1700 mm 0 41.275
120-230V; 50/60 Hz 0 42.862
max. 500 VA 2 44.450
cca 350 Kg 2 45.000
STD, AS, (2-merid/N-merid) 2 46.038
ECT, EOT, EVT 0 47.625
39.960 mm - 70.644 mm 2 50.000
Stojan vstupniho kontejneru 2 53.975
Vystupni box OK 2 55.000
9 57.150
2 60.000
2 62.000
2 63.500
2 65.000
2 66.675
2 69.850
2 70.000
0 70.644

www.krob.eu
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SCANNERS

Kontrolni automat BSW 4070 je pfistroj
zfady WET pro defektometrickou
kontrolu kvality povrchu a podpovrchu
ocelovych kouli v rozsahu 39.960 mm
— 70.644 mm probihajici pod hladinou
kapaliny na bazi mineralniho oleje.

Automat BSW 4070 disponuje jednim
mé&ficim mistem.

Vykon* STD Vykon* AS

(ks/ h) (ks / h)
205+1% 105+1 %
1941 % 99+ 1%
182+1% 92+1%
171+1 % 86+1%
1671 % 84+1%
161+1% 81+1%
1511 % 76+1%
1431 % 71+1%
139+ 1% 69+1%
121+1% 60+1%
1171 % 58+1 %
109+1 % 54%1%
100+ 1 % 49+1%
94+1% 46+1%
90+1% 44+1%
86+ 1% 42+1%
82+1% 40+1%
75+1% 361 %
75+1% 36+1%
741 % 36+1%

*vykon je vzdy uvddén pro cely stroj
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HARDNESS TESTER

SCANNERS

Hardness Tester je pfistroj pro nedestruktivni kontrolu a tfidéni ocelovych kouli, podle tvrdosti a druhu
materialu. Pfistroj pomoci aZz 4 zabudovanych propadovych civek dokaze multifrekvenéné analyzovat jejich
elektrické parametry reprezentujici chemické slozeni a krystalografickou strukturu materialu kouli a nasledné je
porovnat s parametry znamych kalibra¢nich kouli. Tim je pfistroj schopen vytfidit koule dle tvrdosti s presnosti
*2 HRC od kalibra¢ni koule nebo dle odlisnosti materialu.

Hardness Tester je dodavan ve dvou provedenich, bud jako samostatny autonomni pfistroj HTA MF s vlastnim
zasobnikem nebo jako neautonomni pfistroj HT MF, zafazeny za vystupem Ball Scanneru nebo jiného zafizeni
zakaznika dle potreby.

Zadavani informaci pomoci
dotykové obrazovky

Samostatny vstupni zasobnik

Piehledné zobrazeni
vysledki tiidéni

Oddéleni
vytfidénych kouli
dle vysledki

Zpusoby méreni tvrdosti a typu materialu

v Dynamicke

Méfeni je provadéno pomoci Ctyf plné nezavislych propadovych civek s vlastnim vyhodnocovacim
systémem. Diky tomuto uspofadani automat dokaze zméfit kouli na 4 rGznych frekvencich bez zastaveni
koule. Frekven¢ni rozsah kontroly je 10.0 az 150.0 kHz.

v Staticke

Méfeni je provadéno pomoci jedné elektromagnetické civky pfi zastaveni koule. Koule je zastavena
uvnitf civky a postupné mérena Ctyfmi volitelnymi frekvencemi. Frekvencni rozsah kontroly je 10.0 az
150.0 kHz.

25 www.krob.eu
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S TESTER

SCANNERS

Vybaveni HT(A) MF

v Uzivatelsky privétivé ovladani pomoci Touch-Screenu (CU-TS)

v Okamzité vyhodnoceni kazdé koule se zobrazovanim vysledku na obrazovku a moznosti tisku
kontrolniho protokolu
Zasobnik pro koule ke kontrole
Signalizace stavu stroje

v Presnost tfidéni kouli £2 HRC od kalibra¢ni koule

Aktualné nabizime Hardness Testery HT pro nasledujici rozsahy

v Autonomni Hardness Tester

AUTONOMNI | ROZSAH KOULI | METODA | POCET »
HARDNESS TESTER KONTROLY | civek | VKON (MAX) | 0BJ. CISLO

HTA 0306 MF (s VOP) 3,000 - 6,350 dynamic 10 800 K 375 023.001
HTA 0306 MF (bez VOP) 3,000 - 6,350 dynamic 4 10 800 K 375 023.002
HTA 0610 MF (s VOP) 6,000 - 10,319 dynamic 4 9690 K 374 023.001
HTA 0610 MF (bez VOP) 6,000 - 10,319 dynamic 4 9 690 K374 023.002
HTA 1016 MFS (s VOP) 9,525 - 16,669 static 1 4 864 K373 023.001
HTA 1016 MFS (bez VOP) 9,525 - 16,669 static 1 4 864 K 373 023.002
HTA 1625 MFS (s VOP) 15,990 - 25,400 static 1 4186 K371 023.001
HTA 1625 MFS (bez VOP) 15,990- 25,400 static 1 4186 K371 023.002

v Neautonomni Hardness Tester

NEAUTONOMNI | ROZSAH KOULI | METODA |POCET
HARDNESS TESTER KONTROLY | civek |KOMPATIBILITA| OBJ. CISLO

HT 1016 MFS L 9,525 - 16,669 static BASC 1016 N K373 030L
HT 1016 MFS R 9,525 - 16,669 static 1 BASC 1016 N K373 030P
HT 1625 MFS L 15,990 - 25,400 static 1 BASC 1625 N K371 021L
HT 1625 MFS R 15,990 - 25,400 static 1 BASC 1625 N K371 021P
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ARDNESS TESTER
UTONOMNI

KR

SCANNERS

Kontrolni automat typu HTA MF je autonomni pfistroj
pro multifrekven¢ni nedestruktivni kontrolu a tridéni
podle tvrdosti a druhu materialu cistych a suchych
ocelovych kouli ve zvoleném rozsahu priméru.

multifrekvencni
dynamicka / staticka

Typ kontroly

Pocet nezavislych civek 4

+ 2 HRC

10.0 az 150.0 kHz

max. 1300 x 600 x 600 mm

Presnost
Frekvencni rozsah

Rozméry (S x H x V)

Napajeni 120 - 230 V; 50/60 Hz -
Prikon max. 250 VA HTA 0306 ME
Vaha cca 40-60 Kg S VYRAZOVACEM

27

HTA 0306 MF 3,000 - 6,350 10 800 K 375023.001 S vyfazovacem odlisnych praméra.

HTA 0306 MF 3,000 - 6,350 10 800 K 375023.002 Bez vyfazovace odliSnych pradmeérd.
HTA 0610 MF 6,000 - 10,319 9 690 K374 023.001 S vyfazovacem odlisnych praméra.
HTA 0610 MF 6,000 - 10,319 9 690 K 374 023.002 Bez vyiazovace odlisSnych praméra.
HTA 1016 MFS 9,525 - 16,669 4 864 K373 023.001 S vyfazovacem odlisnych pramérd.
HTA 1016 MFS 9,525 - 16,669 4 864 K373 023.002 Bez vyfazovace odliSnych pradmeérd.
HTA 1625 MFS 15,990 - 25,400 4186 K371 023.001 S vyfazovacem odlisnych praméra.
HTA 1625 MFS 15,990 - 25,400 4186 K 371 023.002 Bez vyiazovace odlisSnych pramérd.

www.krob.eu



HARDNESS TESTER
NEAUTONOMNI

Kontrolni automat typu HT MFS je pfistroj pro
multifrekvencni  nedestruktivni  kontrolu a
tfidéni podle tvrdosti a druhu materialu Cistych
a suchych ocelovych kouli ve zvoleném rozsahu
priméru. Hardness Tester typu HT MFS je urcen
pro pfipojeni za vyvod OK Ball Scanneru BASC.
Koule je pfivedena do prostoru méfici civky, kde
je zarazkou zastavena a zmérena
multifrekven¢né na 4 rliznych frekvencich.

HT 1016 MFS L + R v konfiguraci s BASC 1016 N HT 1016 MFS

Typ kontroly multifrekvencni staticka

Pocet nezavislych civek 1

Presnost + 2 HRC

Frekvencni rozsah 10.0 az 150.0 kHz

Rozméry (S x H x V)* max. 2000 x 950 x 1700 mm

Napajeni 120 - 230 V; 50/60 Hz /
Pfikon max. 250 VA ol

Vaha cca 25 Kg HT 1625 MFS

* Rozméry uvedeny v konfiguraci Ball Scanner se stolem a HT MFS pro obé strany.

Rozsah (mm) | _Kompatibilita__| Obj.&islo

HT 1016 MFSL 9,525 - 16,669 BASC 1016 K 373 030L Hardness Tester pro levou stranu.
HT 1016 MFSR 9,525 - 16,669 BASC 1016 K 373 030P Hardness Tester pro pravou stranu.
HT 1625 MFS L 15,990 - 25,400 BASC 1625 K371 021L Hardness Tester pro levou stranu.
HT 1625 MFSR 15,990 - 25,400 BASC 1625 K371 021P Hardness Tester pro pravou stranu.
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IAMETER SORTER

SCANNERS

Kontrolni a tfidici automat pro kontrolu priméru loZiskovych kouli, ktery diky vestavéné inkrementalni sondé
vytfidi koule dle nastavené tolerance a priiméru s presnosti max. 0,002 mm od kalibra¢ni koule.

Diameter sorter se dodava ve dvou provedenich, bud jako samostatny autonomni pfistroj DSA nebo jako pfistroj
neautonomni, zafazeny za vstupem Ball Scanneru nebo jiného zafizeni zakaznika dle potfeby.

v UzZivatelsky privétivé ovladani pomoci
terminalu

v Okamzité vyhodnoceni kazdé koule se

zobrazovanim vysledku na terminalu

Zasobnik pro koule ke kontrole

Signalizace stavu stroje

Presnost tfidéni kouli (max) £ 0,002 mm

R R R

Lehké, kompaktni zafizeni

Aktualné nabizime pfistroje DS a DSA pro nasledujici rozsahy

- Autonomni Diameter Sorter

ROZSAH KOULI METODA VYKON (MAX)
STROJ KONTROLY PRESNOST KS/H oB3. CIsLO

DSS 0306 L 3,000 - 6,350  pre-sorter with rollers +0,05 20 000 K 043 000
DSS 0306 P 3,000 - 6,350  pre-sorter with rollers £0,05 20 000 K 043 001
DSA 2542 25,000 - 42,000 incremental sensor + 0,002 2410 K 269 010
DSA 4070 39,960 - 70,200 incremental sensor 0,002 260 K 255 000

- Neautonomni Diameter Sorter

ROZSAH KOULI METODA
STROJ KONTROLY PRESNOST | KOMPATIBILITA | OBJ. CISLO

DS 2542 L 25,000 - 42,000 incremental sensor + 0,002 BS 2542 K 269 001
DS 2542 P 25,000 - 42,000 incremental sensor = 0,002 BS 2542 K 269 002
DS 4070 39,960 - 70,200 incremental sensor +0,002 BSC 4070 N K 250 000
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Ball Scannery firmy Krob lze provozovat v rliznych kombinacich s jednotlivymi pfidavnymi zafizenimi jako jsou
Hardness Testery, Diameter Sortery, Balicky, Ball Transportery, Kaskady apod. Vzdy se snazime vyjit vstfic
pozadavkim jednotlivych zakaznikd a upravit dana feseni na miru pfimo jejich potfebam. Pokud potiebujete
upravit nasSe zafizeni pro aplikaci ve vasem provozu, nevahejte nas kontaktovat. Radi VaAm pomuzeme i s navrhem
feSeni pfimo pro Vas.

- Priklady zakaznickych konfiguraci:

BSW 0610 DXK - IN + OUT STAND

BASC 1016 N - IN + OUT ELEVATOR

—— TN
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BSW 1016 DX + VA 1016
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POMOCNE PRISTROJE
Balicky VA

SCANNERS

BaliCky VA

Balici pfistroje firmy Krob Scanners slouzi pro automatické, presné a rychlé davkovani zvoleného poctu kouli do
vhodnych transportnich oball. Nabizime nékolik typa balicich zafizeni, které vyhovi i naroénym pozadavkim na
Setrnost vici balenym koulim, vykon, kapacitu a spolehlivost.

Balicky VA jsou plné automatizovanym samostatnym zafizenim s vlastnim zasobnikem. Bali¢ky je mozné pfipojit

za vystup OK libovolného Ball Scanneru. Balitka umi plnit obaly pfipravené i ve dvou fadach. Koule jsou do oballl

davkovany plnicim ramenem. Bali¢ka VA je opatfena nékolika patrovym zasobnikem s velkou kapacitou pro

prazdné obaly a plné automatizovanou valetkovou drahou, ¢imz umoziuje balit zkontrolované koule z vystupu
Ball Scanneru bez zasahu obsluhy.

Vybaveni pristrojd z fady VA

v

Uzivatelsky privétivé ovladani
dotykovym displejem

Presné a rychlé pocitadlo kouli
Zobrazovani poctu kouli na obrazovce
Vlastni zasobnik pro prazdné obaly na

balené koule

Pevna konstrukce s velkou kapacitou

prazdnych obald

Velmi Setrna Snekova nebo
labyrintova plnici ramena
Moznost prizplsobit

obaltim zakaznika

STROJ | ROZSAH KOULI (mm) | KOMPATIBILITA [OBJ.CISLO

VA 0306 2778 - 6,350 BSW 0306 K 575055 Balitka s labyrintovymi tlumici.

VA 0610 6,000 - 10,319 BSW 0610 K574 055 Balicka se Snekovymi tlumici.

VA 0610 SP 6,000 - 10,319 BSW 0610 K 574057 Dauckasvertikalnim elevatorem
a standardy SP.

VA 1016 9,525 - 16,669 BSW 1016 K 573056 Balicka se &nekovymi tlumici.

VA 1016 SP 9,525 - 16,669 BSW 1016 REEy | s EEU E Rl Bl E

a standardy SP.
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BaliCky BB (s karuselem) pro automatické pocitani a davkovani kouli

Balicka BB je kompaktnim balicim zafizenim pfipojitelnym za vystup OK jedné nebo obou stran automatu typu
BASC.

Pocitani kouli probiha pomoci optického senzoru a presného mechanického separatoru. Plnici labyrint opatfeny
tlumicimi prvky, tzv. Soft exit, automaticky prizpsobuje svou vysku vzhledem k hladiné jiz naplnénych kouli ¢imz
je vzdy dana optimalni padova vyska kouli a je tak dosazeno maximalni Setrnosti v¢i koulim pfi plnéni obald.

Vybaveni pfistrojd z fady BB

v Pfipojeni na vyvod OK Ball Scanneru

v Counter s optickym snimacem a pfesnym
separatorem

v Labyrintové plnici rameno s automaticky se
prizplsobujici vyskou

v Kapacita 18 obald pro jedno méfici misto

Moznost prizpUsobit oballim zakaznika

Aktualné nabizime Balicky BB pro nasledujici rozsahy

STROJ |ROZSAH KOULI (mm) KOMPATIBILITA oBJ. CISLO

BB 1016 L 9,525 - 16,669 s Ball Scannerem s libovolnym pridavnym zafizenim K 573 011
BB 1016 R 9,525 - 16,669 s Ball Scannerem s libovolnym piidavnym zafizenim K 573 012
BB 1418 L 13,494 - 18,256 s Ball Scannerem s libovolnym pfidavnym zafizenim K572 001
BB 1418 R 13,494 - 18,256 s Ball Scannerem s libovolnym piidavnym zafizenim K572 002
BB 1825 L 18,000 - 25,400 s Ball Scannerem s libovolnym pfidavnym zafizenim K571 001
BB 1825 R 18,000 - 25,400 s Ball Scannerem s libovolnym piidavnym zafizenim K571 002
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BaliCky BBA (s ovalnym dopravnikem) pro automatické pocitani a davkovani

kouli

Balicka BBA vyuziva k pocitani kouli valec s presnymi kapsami na obvodu. Tyto kapsy nabiraji a unaseji koule pod
fadu induk¢nich senzor(, kde jsou pocitany. Poté co koule projdou pod pocitacimi senzory, vypadavaji z valce a
jsou navedeny k dopravniku ve tvaru ovalu, kde jsou davkovany do pfipravenych prazdnych obald. Dle prani

zakaznika lze dopravnikovou ¢ast bali¢ky uzplsobit riznym typdm vhodnych obald.

Balicka BBA 0306 je dostupna v nékolika provedenich. Zakladni rozliSeni je podle stolu, na kterém je umisténo
zarizeni. Provedeni mdze byt bud se zvedaci jednotkou -> provedeni ,lifting“ a nebo bez zvedaci jednotky —>

provedeni ,non lifting”.

Vybaveni pfistroju z fady BBA

v Vlastni zasobnik pro prazdné obaly na
balené koule

v Pfesny a rychly valeckovy counter s
induk&nimi snimadi

v Labyrintové plnici rameno
Verze ,Lift“ s plynule nastavitelnou vyskou
stolu

v Moznost pfizplsobit oballim zakaznika.

Aktualné nabizime Balicky BBA pro nasledujici rozsahy

STROJ ROZS(anmleULI POZNAMKA OBJ. CISLO

BBA 0306 2,778 - 6,350 Verze bez polohovani. Counter na kraji bali¢ky
BBA 0306 2,778 - 6,350 Verze bez polohovani. Counter uprostied balicky.
BBA 0306 Lift 2,778 - 6,350 Verze s polohovacim stolem. Counter uprostied balicky.

Verze s polohovacim stolem. Counter uprostied balicky.

BBA 0306 Lift 2,778 - 6,350 Vysoké [3hye.

BBA 0610 6,000 - 10,319 Verze bez polohovani.

K 575 023.001
K 575 023.002
K 575 023.022

K575 023.023

K574 003
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Ball Transporter BT

Zafizeni BT je kompaktnim pfidavnym zafizenim variabilni konstrukce, které slouzi pro rychlou a Setrnou dopravu

kouli vétSinou ve svislém sméru.
Ball Transporter BT je svym vykonem dostacujici pro cely Ball Scanner (tj. pro dvé méfici mista). Zafizeni mize
plynule pfizplsobovat vysku plnéni dle aktualni hladiny kouli.

Vybaveni pfistroji z fady BT
v Drzak se stavéci nohou
v Ridici jednotka
v Vstupni senzor pro detekci pfitomnosti koule
v Vystupni senzor pro detekci zaplnéni vyvodu OK

v Lehké a kompaktni zafizeni

Aktualné nabizime Ball Transportery BT pro viechny typy a
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Kaskady

Zarizeni typu Kaskada slouzi k rychlé, Setrné dopravé kouli z
urovné vyvodu OK kouli Ball Scannerti az do pfipravenych
obald, které mohou byt i na Grovni podlahy. VSechny kaskady
jsou plné automatizovany a pfi plnéni obald dynamicky
pfizplsobuji vySku plnéni dle aktualni hladiny kouli v nadobé.
Vykon kaskady je dostacujici pro cely Ball Scanner (tj. pro dvé
mérici mista). Zafizeni muUze plynule prizplsobovat vysku
plnéni dle aktualni hladiny kouli.

Kaskady lze realizovat v provedeni OUT pro dopravu kouli z
vyvodu OK Ball Scanneru Wet na trover podlahy.

Firma Krob Scanners dodava pro svoje Ball Scannery WET a Ball Scannery DRY r(izné typy Ball Transportéra a
Kaskad slouZici k transportu kouli pfevazné ve svislém sméru. Ball Transportéry mohou pfepravovat koule nahoru
i dolll, kdezto Kaskady pouze shora doll. Kaskady jsou tvoreny vétSinou dvéma kratSimi Ball Transportery, z nichz
horni je pevny a spodni pohyblivy. Spodni Ball Transportér se automaticky zveda do horni Uvraté, kdyz je naplnén
kontejner, do kterého Kaskada premistuje zkontrolované OK koule.

V pfipadé zajmu o tyto pfistroje, kontaktujte vyrobce a udejte:

v Vyskovy rozdil vstupu a vystupu kouli pro transport
v Priméry kouli pro transport
v Kolik kouli ma byt timto zafizenim transportovano (ks / hod)
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Manipulator

Manipulator je zafizeni urcené pro Setrny prenos kouli vétsich
primeérd. Zafizeni je vybaveno mechanickou rukou, ktera presné
uchopi uréenou kouli a vlozi ji do zakaznikem pfipraveného
obalu, aniz by dochazelo k nekontrolovanym otfesiim koule nebo
padu z vysky. Manipulator mlze pracovat jako samostatné
autonomni zafizeni, nebo ho lze zabudovat do vyrobni linky.

Aktualné nabizime Manipulatory pro nasledujici rozsahy

STROJ ROZSAH KOULI[ (mm) KOMPATIBILITA oBJ. CIsLO

MANIPULATOR 4070
X350 Y250 2700 39,000 - 71,000 BSW 4070 K 115 000
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Softwarova rozsifeni a doplnky

VSechny tfidici automaty firmy Krob jsou vybaveny centralni fidici jednotkou CUTS s dotykovym panelem. Panel
urovni Skoleni. Pomoci jednotky CUTS je provadéno veskeré nastaveni a ovladani stroje. Vsechny jednotky CUTS
dale zaznamenavaji a zobrazuji vysledky méfeni v podobé ¢iselnych hodnot porovnavanych k zakalibrované
hodnoté a také v podobé podrobnych grafQ, ze kterych lze vizualné zjistit napf. pomér velikosti realné vady vici
celkovému Sumu (Signal to Noise). Pro kazdou zkontrolovanou davku jednotka CUTS zobrazuje statisticka data o
poctech vytfidénych kouli a nastaveni defektometrickych metod. Statisticka data lze vytisknout pomoci pfipojené
tiskarny, a nebo ulozit do paméti k pozdéjSimu tisku.

Mozna rozsireni zakladniho softwaru:

Web-BS

Systém WebBS je urlen pro online sledovani Ball Scannerl z jednoho nebo vice vzdalenych stanovist
(dispetinkd) a sbirani veskerych statistickych dat z kazdého méficiho mista ukladanych do pfehledné databaze,
ve které je mozné nasledné vyhledavat viechny akce a udalosti nastalé béhem kontroly. Operator (vedouci smény
apod.) tak ma s pomoci webového prohlizeCe vizualné pod kontrolou aktualni stav vSech pfipojenych Ball
Scannerl a zaroven se mlze i zpétné podivat na prabéh kontroly libovolné davky.

v rychly prehled o tfidéni z pohodli
kancelare / domova

v aktualni informace o v3ech pfipojenych

Ball Scannerech v podobé tabulky

v podrobné filtry umoznuijici filtrovat 75 & 1200
potifebné informace (napf. podle nazvu
Sarze, rozméru koule, ¢asového Useku
apod.)

v pomocné vyhledavaci rozhrani

v moznost zpétné sledovat zadané

davky/ vykony strojl

v export dat do standardizovanych
formatl - vyhodné pro vytvareni statistik, pfehledd, protokold, vyroCnich zprav apod

Zakaznické rozmeéry kladek

Zavadite ve svém provozu kontrolu nestandardniho rozméru kouli a nenasli jste tento rozmér v zakladni nabidce
rozmér(l vaseho Ball Scanneru? Kontaktujte nas a domluvime spolu upgrade vaseho softwaru a tvorbu novych
rozmér( fidicich kladek.
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Rezim Width Different (WD)

V3echny Ball Scannery firmy Krob jsou vybaveny softwarovymi moduly pro kontrolu kouli v rezimu STanDard
(STD) a AeroSpace (AS), které dokazi uspokojit naprostou vétsinu i velmi narocnych zakaznik( (véetné aplikaci pro
letecky pramysl). Pokud jsou VaSe pozadavky na kvalitu kontroly jesté vy$si, je mozné Ball Scanner vybavit
softwarovym modulem pro kontrolu v rezimu WidthDifferent (WD), ve kterém lze vyuzit co nejmensiho priiméru
jadra sondy ECT a maximalizovat pocet prlichodd vady pod jadry.

Tiskarna

Kazdy Ball Scanner umozniuje tisk pomoci pfipojené externi tiskarny. Tisknout lze
statisticka data zkontrolované davky z displeje jednotky CUTS a nebo z uloZzeného
souboru v paméti. Kontaktujte nas pro spravny typ tiskarny.

Dalsi pfislusenstvi:

Stoly

Montované stoly pro Ball Scannery svym konstrukénim feSenim usnadnuji praci operatorim a umoziuji pfipojeni
dalSich pridavnych zafizeni, které spolupracuji s Ball Scannery ( Hardness Tester, Diameter Sorter, balicky).

Stoly jsou montované z duralovych konstrukénich profild, lze je dodavat i v rozmontovaném stavu, coz je vyhodné
zejména pro leteckou pfepravu. Stoly jsou dodavany ve tfech vyskovych variantach:

» . STUL PRO BALL SCANNERY SE
VYSKA STOLU (H) STUL PRO BALL SCANNER SAFETY FLAP (SF)

40" K102 000 K102 010
45¢ K102 001 K102 011
50" K 102 002 K102 012

Provedeni stoll SF je uréené pro Ball Scannery osazené Safety Flap (SF). Odliduje se snizenou vySkou odkladacich
desek boxu pro zkontrolované koule. Safety Flap (SF) se pouziva u Ball Scanner( malych prdmérd kouli. Jedna se
0 zarfizeni zamezujici vypadnuti koule do vyvodu OK v pfipadé nahlého vypadku elektrického napéti atd.

Ke kazdému stolu lze objednat odkladaci desku pro umisténi box{ na vytiidéné koule apod. Deska se dodava ve
dvou provedenich - bez presahu pldorysnych rozmérl stolu a s jednostrannym presahem, které lze vyuzit pro
dalsi prislusenstvi. Deska je uzemnéna a opatiena vodivym povrchem V kombinaci s boxy z ESD materialu odvadi
deska elektrostaticky naboj.
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Vstupni a vystupni stojany

Rdzné typy vstupnich a vystupnich stojan(, dle potfeb zakaznika, jsou vyrobené z duralovych konstrukénich
profild a slouzi k umisténi vstupnich a vystupnich kontejner(i zakaznika do potfebné vysky, tim je zajistén hladky
vstup kouli ke kontrole do Ball Scanneru a stejné tak hladky vystup zkontrolovanych kouli do pfipraveného
kontejneru.

Stojany se na prani zakaznika daji pfizpUsobit rozmérim kontejneru, které pouziva.

Dodavame i stojany opatfené valetkovymi drahami pro snadnou manipulaci a transport tézkych obald.

Boxy na zkontrolované koule - sestava

Praktické zvlastni pfislusenstvi k suchym strojim pro vytfidéné koule malych prlimérQ. Boxy vyrobené z
antistatického materialu jsou umistény na nerezovém plechu, ktery je uzemnén a odvadi tak elektrostaticky
naboj.

Kazdy box ma prahledny kryt vyrobeny z plexiskla. Tim nedochazi k vyskakovani kouli a je vyloucené riziko, ze
BAD koule spadne mezi OK koule. Dale zabrafiuje vniku necistot mezi zkontrolované koule.

Ke kazdému krytu je pfipevnén tlumic (rozdilnych velikosti v zavislosti na praméru tfidénych kouli), ktery nejenze
snizuje padovou vysku koule, ale také rovnomérné rozdéluje koule do vSech stran. Tim je box rovnomérné plnén
a obsluha s nim nemusi tak ¢asto manipulovat. Soucasti tohoto zvlastniho prislusenstvi jsou senzory, které hlidaji
zaplnéni jednotlivych box(.V momenté, kdy je box naplnén, zastavi se plnéni i samotny stroj.

boxy vyrobené z ESD materialu
nerezovy uzemnény plech, ktery odvadi elektrostaticky naboj

senzory, které hlidaji plnéni boxu

R R <

kryty z prihledného plexiskla, zamezujici spadnuti $patné koule do dobrych a vnikani necistot
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pro suchou kontrolu kvality povrchu a podpovrchu plasté a povrchu a podpovrchu Cel ocelovych valecki

Roller Scannery jsou tfidici automaty pro defektometrickou kontrolu kvality povrchu a podpovrchu plasté a
povrchu a podpovrchu cel Cistych a suchych ocelovych valeckl. Kontrola probiha elektromagneticky vifivymi

proudy (tester ECT), opticky laserovym svazkem (tester EOT) a vibracné integrovanym akcelerometrem (tester

EVT).

Vybaveni automatd z fady RS

<

R R X R < < <

Uzivatelsky privétivé ovladani pomoci Touch-Screenu (CU-TS)

Okamzité vyhodnoceni kazdého valecku se zobrazovanim vysledku v podobé grafli a ¢iselnych hodnot na
obrazovku a moznosti tisku kontrolniho protokolu

Kontrolni metody: opticka (EOT), vifivych proudt (ECT), vibracni (EVT)

Zasobnik pro valecky ke kontrole

Modul pro orientaci a fazeni vale¢kd na dopravni pas bez pouziti vibraci

Krokové motory na ovladacich prvcich

Moznost sledovani chodu stroje pomoci programu WEB BS

Signalizace stavu stroje

Odkladaci desky s boxy pro zkontrolované a vytiidéné valecky véetné sensorl hlidajicich preplnéni box
Nova verze Roller Scanneru v konfiguraci s Hardness Testerem (RS 0510-20 + RHT 0510-20)
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Nova verze Roller Scanneru v konfiguraci s Hardness Testerem:

v pfidavné zafizeni Hardness Tester pro multifrekvencni nedestruktivni kontrolu a tfidéni cistych a
suchych ocelovych valeckl ve zvoleném priméru a délce podle jejich tvrdosti a druhu materialu.

v pro suchou kontrolu povrchu a podpovrchu plasté a povrchu a podpovrchu cel ocelovych valecki

Aktualné nabizime Roller Scannery pro nasledujici rozsahy

ROLLER METODA REZIM VYKON ¢
SCANNER R KONTROLY KONTROLY (MAX) | ©BJ-¢ISLo
Pramér: 5,000 - 10,000
Délka: 6,000 - 20,000

RS 0510-20 + PrdGmér: 5,000 - 10,000
RHT 0510-20 Délka: 6,000 - 20,000

RS 0510-20 EOT, ECT,EVT STD, AS 7 350 NK 074 020

EOT, ECT, EVT STD, AS 5628 NK 074 021
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Technické zmeny, rozs

The company KROB
SCANNERS centers
its activities on

the development,
the production,

the sale and

the maintenance of
automatic testing and
sorting machines and
special devices for
the bearing

industry.

For Europe, Asia:

Phone: 00 420 417 565 802
For USA:

Phone: 011 420 417 565 802
Email: bu@krob-basc.cz
www.krob.eu
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